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ANALIZA PRZYCZYN RODZAJU AWARII
SCIANOWEGO KOMBAJNU WEGLOWEGO
KSW-460/NZ W ASPEKCIE WPLYWU

NA CZAS DYSPOZYCY]JNY

44.1 WPROWADZENIE

Kombajny $cianowe weglowe przeznaczone s3 do dwukierunkowego urabiania i
tadowania urobku w postaci wegla, w $cianowym systemie eksploatacji poktadéw o
wysokosci 1,1 m do 6 m, oraz nachyleniu do 35° [4, 5, 6, 8].

Kombajny $cianowe przechodzity szereg modyfikacji, zmieniajgc swoja budowe i
cze$ciowo zasade dziatania w celu poprawy efektywnosci procesu urabiania.

Obecnie weglowe kombajny Scianowe przyjety forme najbardziej dostosowang do
zapotrzebowania rynku wydobywczego. Zmiany wprowadzane w konstrukcji tych
maszyn, sprowadzaja sie do modyfikacji napedéw, czy wielkoSci samej maszyny,
zachowujac przy tym budowe modutowa. Budowa modutowa wynika z samych
gabarytéw oraz ciezaru maszyny, jak réwniez ulatwienia wymiany zdefektowanej
czesci, poprzez wymiane catego modutu, co skraca czas naprawy oraz upraszcza czesto
skomplikowane wymiany podzespotow.

Obecnie produkowane kombajny $cianowe napedzane sg silnikami elektrycznymi.
Energie elektryczng doprowadza sie z podstacji transformatorowej 6 kV przewodem
oponowym do kopalnianego wytacznika stycznikowego ognioszczelnego ustawionego
bezposrednio przy wejSciu do wyrobiska $cianowego, a nastepnie przewodem
oponowym do samego kombajnu.

Poza energia elektryczna, konieczne jest doprowadzenie drugiego medium w
postaci wody. Doprowadza sie ja zazwyczaj z rurociggu przeciwpozarowego, zasilajac
tym samym uktad wodny kombajnu. Zadaniem tego uktadu, jest chtodzenie silnikow
elektrycznych, komor przektadni mechanicznych oraz zasilenie systemu zraszania. | tak
w ogolnej budowie weglowego kombajnu $cianowego mozemy wyr6zni¢ podstawowe
elementy przedstawione na rys. 44.1.
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Rys. 44.18 Ogo6lna budowa kombajnu $cianowego weglowego
1 - glowica ramieniowo wychylna, 2 - ramie wychylne, 3 - silnik elektryczny napedowy,
4 - przektadnia walcowo czotowa (wewnatrz ramienia), 5 - organ urabiajacy,
6 - silnik elektryczny mechanizmu posuwu, 7 - ciagnik hydrauliczny, 8 - wstawka,
9 - skrzynia aparaturowa, 10 - zesp6t oston, 11- sanie kombajnowe, 12 - ptozy Slizgowe,
13 - tadowarki ostonowe tukowe, 14 - sitownik podnoszenia ramienia, 15 - zaczep sitownika,
16 - przegub ramienia
Zrédto: [8]

44.2 PARAMETRY TECHNICZNE KOMBAJNU KSW-460/NZ

Kombajn KSW-460/NZ [9] przeznaczony jest do dwukierunkowego urabiania w
systemie Scianowym. Przystosowany do pracy w Scianach o nachyleniu podtuznym do
35°, w oprowadzenie od strony ociosu weglowego, wymuszajacy ruch wzdluz trasy
przeno$nika $cianowego. Kombajn pracuje w systemie posuwu bezciegnowym
Eicotrack.

Do kombajnu doprowadzone jest zasilanie elektryczne oraz wodne, potgczenie
przewodow z maszyng zrealizowano za pomocg uchwytu, ktéry umozliwia ograniczony
ruch wokét osi sworzni mocujacych, co pozwala na elastyczne prowadzenie przewodow
w czasie pracy maszyny. Maszyna jest budowy modutowej w ktorej sktad wchodza
podstawowe elementy: ramie RW-200N prawe i lewe, zesp6t napedowy, przektadnia
boczna lewa i prawa, skrzynia aparatury elektrycznej, organy urabiajace lewy i prawy,
instalacja hydrauliczna, instalacja wodna, wyposazenie elektryczne, zespdt oston
hydraulicznych.

Zasada dziatania oparta na posuwie realizowanym poprzez uktad hydrauliczny
wysokiego ci$nienia, sterowany uktadem hydraulicznym niskiego ci$nienia. Konstrukcja
maszyny pozwala na sterowanie mechaniczne za pomocg pulpitéw, oraz radiowo
umozliwione poprzez zastosowanie szeregu elektrozaworéw sterowanych zaréwno
impulsem elektrycznym jak i mechanicznie.

Kombajn wyposazony jest w ramiona wychylne wraz z napedem organéw
urabiajacych z mozliwoScia bezstopniowego regulowania wysokoSci urabiania,
realizowanego przez uktad podnoszenia zasilajagcego sitowniki.

Parametry techniczne kombajnu:

— maksymalna moc do zainstalowania kW - 460,
— moc przenoszona na organy urabiajgce kW - 2x200,
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— moc silnika zespotu napedowego kW - 60,
— napiecie zasilania V - 1000,
— $rednica organu urabiajgcego mm - 1600,
— gtebokos$¢ zabioru mm - 750,
— predkos$¢ obrotowa organu urabiajgcego obr/min - 43,4,
— zaglebienie w spag mm - 295#20,
— sila posuwu kN - 2x200,
—  predkos¢ posuwu dla silnika SOK 160 m/min -0-6,8,
— minimalna wysoko$¢ kombajnu mm - 1250,
— dtugos$¢ kombajnu pomiedzy osiami organ6w mm - 9828,
— maksymalna wysoko$¢ urabiania mm - 2670 30,
— masa kombajnu kg - 29000.
Ramiona wychylne, parametry techniczne:
— zainstalowana moc kW - 200,
— obroty znamionowe silnika obr/min - 1480,
— napiecie zasilania V - 1000,
— predkos¢ obrotowa watu wyjsciowego obr/min -43,4
— max. ciSnienie wody chtodzacej MPa -2,5,
— max. ci$nienie wody w systemie zraszania MPa - 6,0,
— masakg -x5320,
— gabaryty mm - 2#3135x1680x855.

44.3 PODSTAWOWE PARAMETRY WYROBISKA SCIANOWEGO
Parametry wyrobiska $cianowego w ktorym pracowat kombajn:

glebokos¢ eksploatacji ok. 720 m,
grubos$¢ poktadu w polu Sciany 2,10+2,80 m,
(2,40+3,20 m z przerostem it),
wysokos¢ Sciany do 2,7 m,
dtugos¢ Sciany ok. 205 m,
wybieg Sciany ok. 600 m,
$rednie nachylenie poktadu ok. 7°na Sisw,
nachylenie podtuzne Sciany (-129)+(+129),
nachylenie poprzeczne $ciany 0°+15°,
system, odmiana Scianowy, poprzeczny,
kierowanie stropem zawat z doszczelnianiem zrobow
odpadami elektrownianymi,
kategoria zagrozenia metanowego I11,
kategoria zagrozenia wybuchem pytu weglowego B,
stopien zagrozenia tgpaniami I,
stopien zagrozenia wodnego L.

Parametry wytrzymatoSciowe wegla, skat stropowych i spaggowych:
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wytrzymato$¢ na Sciskanie Re=15,1+18,1 MPa
energetyczny wskaznik naturalnej sktonnosci wegla do tagpan Wer =2,12+2,58
wskaznik zwieztosci f=1,13+1,27
modut Younga E=1193+1765 MPa

44.4  ZESTAWIENIE I ANALIZA AWARYJNOSCI KOMBAJNU KSW-460/NZ
Przeprowadzone badania oraz zestawienie wynikéw, zrealizowane sg w oparciu o
podziat kombajnu na podstawowe jego zespoly. Pozwolito to na identyfikacje
najbardziej awaryjnych elementéw [1, 2, 3, 7].
Podziat maszyny na poszczegdlne zespoty:
- glowice urabiajace,
- uktad hydrauliczny,
- zespo6t napedowy posuwu,
- elementy systemu prowadzenia kombajnu,
- zespo6t napedowy pomp,
- uktad wodny.
W oparciu o powyzszy podzial zestawiono dane dotyczace awaryjnosci
poszczegblnych zespotéw przedstawiono w tabeli 44.1.

Tabela 44.1 Awaryjnosc¢ poszczegolnych zespotow kombajnu KSW-460/NZ

Liczba Czas Czas % % udzial
Zespot awarii | usuniecia h | zatrzymania | udzial w czasie | niedyspozycyjnoSci
ruchu h
Glowice 5 41,5 19,5 25,7 18,8
Uktad hydrauliczny 7 59 42 36,5 40,6
Zespo6t napedowy 3 20 11 12,4 10,6
System 1 2 0 1,2 0
prowadzenia
kombajnu
Zesp6t nap. pomp 1 13 13 8 12,6
Uktad wodny 10 24 18 14,9 17,4
SUMA 27 161,5 103,5 - -

Na podstawie danych zestawionych powyzej, dokonano charakterystyki
awaryjnosci poszczegdlnych zespotow - analiza wptywu awarii na niedyspozycyjnos¢
urzadzenia.

a) Glowice urabiajgce

Awarie gtowic pomimo przecietnej liczby uszkodzen, maja znaczacy wptyw na czas
ich usuwania (25,7%) i czas postoju w czasie planowanego ruchu (18,8%). W tabeli 44.2
przedstawiono dane obrazujgce problem w dziataniu tego zespotu.

Jak wynika z przedstawionych danych (tabela 44.2), problemem awarii gtowic jest
czas ich usuwania ze wzgledu na gabaryty, ciezar i konieczno$¢ wymiany dodatkowych
elementéw. Przyktadowo, przy wymianie bezpiecznika nr. 2, konieczna jest wymiana
uszczelnien miedzykomorowych.
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Tabela 44.2 Charakterystyka awarii glowic urabiajacych
Lp. Nazwa Objawy Czas usuwania Przyczyna
i wstrzymania ruchu

1. | Wymiana Urwane uchwyty Czas wymiany 8 h, Uchwyty noZowe zostaty
organu nozowe w sumie 5 szt. | bez zatrzymania urwane wskutek
ramienia ruchu, prace nieprawidtowego
prawego zaplanowane uzytkowania, brak wymiany

nozy w odpowiednim czasie.

2. | Wymiana Gtosna praca, wolny Czas wymiany 14 h, Uszkodzenie mogto by¢
przektadni wybieg organu bez zatrzymania powodem zwiekszenia oporéw
planetarne;j mniejszy o 35% ruchu, prace zwiqzanych z uszkodzeniem
watu w stosunku do zaplanowane organu jak rowniez z winy
gléwnego gltowicy Lewej samych tozysk.

3. | Wymiana Brak przeniesienia zatrzymanie Zabezpieczenie przektadni
bezpiecznika | napedu, Sciety ruchu na czas przed zbyt duzym
nr. 2 bezpiecznik nr. 2 wymiany - 5,5 h obcigzeniem dynamicznym,
(podciety najprawdopodobniej
watek) uderzenie pracujqcym

organem w stropnice ob.
zmech.

4. | Wymiana Utrata mozliwosci Zatrzymanie ruchu Nieprawidtowe zaprzegania
zespotu zasprzeglenia, na czas wymiany - 8 h | gtowicy, proces wykonywany
zasprzegnika | zniszczone uzebienie przy zbyt wysokich obrotach

tulei silnika przez dtuzszy okres.

5. | Wymiana Spalony silnik napedu | Zatrzymanie ruchu Wada silnika elektrycznego
silnika organu 200 kW na czas wymiany - 6 h
glowicy
prawej

Wiekszos¢ zaistniatych defektow byta wynikiem zlego uzytkowania. Mozna wiec
uznad, ze sama konstrukcja tego zespotu nie jest problemem. Problem w tym przypadku
stanowi jako$¢ obstugi maszyny co mozna oczywiScie usprawnié. Faktem niestety jest to,
ze kazda awaria tego zespotu niesie zagrozenie zatrzymania ruchu na stosunkowo diugi
czas. Pocieszeniem jest fakt, Ze cze$¢ niezbednych remontéw mozna zaplanowac¢ na dni
wolne lub zmiany nie wydobywcze.

b) Uktad hydrauliczny

Z zebranych danych (tabela 44.1) wynika jednoznacznie, Ze awarie zwigzane z
uktadem hydraulicznym, stanowia najwiekszy problem ze wzgledu na czas usuwania
awarii, jak i czas zatrzymania ruchu $ciany. Trzeba jednak pamieta¢, ze jest to zesp6t
ztozony z trzech uktadéw hydraulicznych. Dlatego analiza przeprowadzona zostanie po
rozbiciu zespét na osobne uktady. Na podstawie danych przedstawionych w tabeli 3.
mozna zidentyfikowa¢ najstabsze punkty tego systemu, pozwala to réwniez na
zestawienie i porOwnanie trzech uktadéw ze soba. Dokonano podziatu uktadu
hydraulicznego wedtug kryterium funkcji:

— uktad wysokiego ciSnienia posuwu,
— uktad wysokiego ciSnienia podnoszenia i oston hydraulicznych,
— ukfad niskiego ci$nienia sterowania.
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Awarie uktadu hydraulicznego w praktyce zawsze skutkujg zatrzymaniem ruchu, a
wyjatki od tej reguty sa incydentalne, co pokazuje charakterystyka przedstawiona w
tabeli 44.3. Krotkotrwate zatrzymania zwigzane z zablokowaniem sie elektrozaworow
czy czujnikéw zwigzane sg z czystoscig cieczy roboczej, co w warunkach dotowych
stanowi pewien problem.

Tabela 44.3 Charakterystyka awarii ukladu Hydraulicznego KSW-460/NZ

Lp. Nazwa Objawy Czas usuwania Przyczyna
i wstrzymania
ruchu
Wymiana Wydtuzony czas usuniecia awarii
Laczny czas spowodowany trudnosciq
elektrozaworu | Brak posuwu : .
1. . . . zatrzymania diagnozy. Obydwa elementy
R¢ i czujnika kombajnu Lo ;
P ruchu-4h zawiesity sie w skrajnych
ci$nienia .-
potoZeniach.
Wymiana . B{”ak posuwu spoyvodolwany
Brak posuwu Czas zatrzymania nieprzesterowaniem sie
2. | elektrozaworu . e
R kombajnu ruchu-0,5h elektrozaworu , brak mozliwosci
¢ przesterowania recznego.
Zablokowany czujnik w skrajnym
. Zatrzymanie potozeniu co uniemozliwito
Wymiana Brak posuwu, )
. ruchu -1 h, przesterowanie elektrozaworu
3. | czujnika zablokowane . L R
wymiana czujnika | R i moZzliwosci jazdy. Maszyna
hamulca hamulce ; . p
4h w trybie awaryjnym dokoriczyta
wydobycie.
Dtugi czas wymiany
Wymlapa Brak podnoszenia Zatrzymanie Sp owod'owan)./ komeczr?osc.lq
4. | pompki k zabezpieczenia stropu i ociosu.
, glowic. ruchu - 4,5 h !
podnoszenia. Wada pompy zebatej
zablokowana.
Gtéwnym problemem byto
zanikanie i pojawianie sie
niskiego cis. Diagnozowanie
wszystkich elementéw uktadu.
o W rezultacie awarii ulegta
. Zanikanie niskiego . ‘ ‘ .
Wymiana . f Zatrzymanie pompa gtéwna ktéra stracita
5. " ci$nienia w efekcie Y .
agregatu . ruchu - 26 h moZzliwosé ttoczenia przy
brak funkcji posuwu. .
rozgrzanym oleju. W tym
przypadki niskie cisnienie zostato
zuzyte w catosci na funkcje
dotadowania uktadu. wysokiego
cisnienia.
Awarii ulegta sprezyna w
regulatorze pompy, peknieta
: Brak zera pompy, Wymiana - 13 h, czes¢ zablokowata mozliwosé
Wymiana e, . .
6. Aeresatu brak mozliwosci bez zatrzymania zerowania kqta wychytu bloku
gres wlaczenia kombajnu. | ruchu pompy. Kombajn dokoriczyt
zmiane w trybie awaryjnym.
. Brak niskiego AM{arza zaworu prz'elewowego '
Wymiana N . . ktéry zablokowat sie w potozZeniu
ci$nienia ,czyli Zatrzymanie ;
7. | zaworu ! . przelewu, w efekcie pompa
wszystkich funkcji ruchu-6nh . .
przelewowego. dotadowania ttoczyta olej do
ruchowych R .
zbiornika zamiast do uktadu.
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Dtugi czas usuwania awarii, a co za tym idzie wytgczenie wyrobiska z eksploatacji,
wynika z kilku powodéw. Jednym z wazniejszych, jest usytuowanie elementéw uktadu.
Wiele z nich znajduje sie albo w miejscach trudnodostepnych (co czesto wigze sie z
konieczno$cia demontazu innych elementéw), albo w miejscach, do ktérych dojscie
wymaga zabezpieczania stropu i ociosu. Zwracajac uwage na fakt ze, awaria tego uktadu
zazwyczaj pozbawia maszyne funkcji ruchowych, pojawia sie problem zwigzany z
zabezpieczeniem miejsca pracy przy uzyciu maszyny.

Kolejnym czynnikiem, ktory znacznie wydtuza czas postoju jest sam uktad
hydrauliczny, a gtéwnie uktad sterowania. Omawiana maszyna ma do$¢ mocno
skomplikowany uktad sterowania, ktéry w wielu elementach przeplata sie z elektryka
czy elektronika. Jest wiele zalezno$ci, ktére musza by¢ speinione miedzy nimi, aby praca
kombajnu przebiegata w sposob prawidlowy. Tak wiec pojawia sie problem w
diagnozowaniu usterki i lokalizacji uszkodzonego elementu. Opisana awaria wymiany
agregatu trwajaca 26 godzin jest tego przyktadem. W tym przypadku najwiekszy
problem tkwit w tym, iz uktad dziatat i po chwili przestawat dziata¢. Objawiato sie to
spadkiem warto$ci ci$nienia dotadowania ponizej dopuszczalnej warto$ci. Znalezienie
miejsca zanikania ci$nienia byto najtrudniejszym zadaniem w catej awarii.

Standardowe podejscie i wymiany zaworéw bezpieczenstwa przelewowych, a
nawet pompki dotadowania, nie przynosity skutku. Dopiero wydostanie i potaczenie
uktadu na ,zewnatrz”, podpinanie na kolejnych jego elementach manometru witaczajac
jednoczes$nie kolejne funkcje ruchowe, pozwolito na zlokalizowanie miejsca straty
ci$nienia. Przy kontroli hamulcéow - gdy pompa gtéwna dawata maksymalne ci$nienie -
okazalo sie, ze cata strata ciSnienia spowodowana byta ciggtym dotadowywaniem
uktadu wysokiego ci$nienia, gdyzZ pompa gtéwna przy wyzszej temperaturze cieczy nie
wytwarzata potrzebnego ci$nienia. Opisany przyktad pokazuje, jak trudne moze by¢
zdiagnozowanie awarii w tym uktadzie.

Firma produkujgca ten typ kombajnu zmodyfikowata jaki§ czas temu uktad
podnoszenia w jednym ze swoich modeli. Ot6z wyeliminowane zostalo sterowanie
uktadem wysokiego poprzez niskie ciSnienie i zastgpiono je elektrozaworami
sterowanymi impulsem elektrycznym. Dopiero po przesterowaniu otwierat sie zawdr
hydrauliczny otwierajac doptyw ci$nienia wysokiego. By¢ moze jest to rozwigzanie,
ktére mogloby poprawi¢ dziatanie uktadéw zbudowanych w taki sposéb jak w
kombajnie KSW-460/NZ.

c) Pozostate zespoty

W pozostatych zespotach tak szczeg6towa analiza nie jest juz konieczna ze
wzgledu na matg czestotliwo$¢ wystepowania defektow, ich skutki i przyczyny.

W zespole napedowym najpowazniejsza w skutkach byta konieczno$¢ wymiany
przektadni planetarnej ze wzgledu na jej zablokowanie. Powodem byto uszkodzenie
tozyska jednej z satelit. MoZna réwniez przypuszczaé, ze moze to by¢ zaré6wno wada
materiatu jak rowniez niewtasciwy dobér maszyny pod wzgledem jej wytrzymatosci i
obcigzen wystepujacych w czasie jej pracy. Kolejne dwie awarie to rozszczelnienie
silnika hydraulicznego oraz hamulca. Sg to elementy ktére mozna w uktadzie poming¢
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celem dokonczenia zaplanowanych robét, oczywiScie w trybie pracy awaryjne;j.

Przyczyny tego typu zjawisk mozna szuka¢ w samej konstrukcji tych elementéw ale

réwniez w jakosci i czystoSci cieczy robocze;.

W zespole napedu pomp odnotowano jedng awarie, skutkiem Kktérej byt 13
godzinny postoj. Przyczyng awarii byto uszkodzenie elementow przekitadni pomp
zebatych spowodowane przedostaniem sie do komory przektadni, a doktadniej
pomiedzy zeby kot przektadni metalowej czeSci, ktéra nie byta czeScig zespotu.
Uszkodzenie elementéw spowodowato zablokowanie przektadni i wylaczenie
elektrycznego silnika napedowego z przecigzenia. Caly uktad hydrauliczny zostat
unieruchomiony.

Awarie dotyczace systemu prowadzenia kombajnu, to gtéwnie wymiana
elementdéw $lizgowych. Stopien wytarcia tych czesci jest kontrolowany przy przegladach
tygodniowych co pozwala na zaplanowanie wymiany. Bardzo rzadko wystepuja
sytuacje, w ktorych konieczne jest zatrzymanie ruchu. Czas zuzycia tych elementéw
zalezy od jakosci materiatu, z ktérych sa wykonane, ale réwniez w duzym stopniu od
sposobu prowadzenia $ciany (kat nachylenia przeno$nika wzgledem spagu).

Uktad wodny cechuje sie tym, Ze kazde zakldcenie jego zasilania wigze sie z
automatycznym wylgczeniem maszyny. Natomiast niedrozno$¢ uktadu chtodzenia
skutkuje zadzialaniem zabezpieczen termicznych silnikow, spowodowane brakiem
chtodzenia. Sytuacje takie powoduja postojami rzedu jednej do dwoch godzin. W tym
czasie przegrzane elementy odzyskujg dopuszczalng temperature i dalsza praca jest
mozliwa. Zdecydowana wiekszo$¢ awarii tego uktadu wynika z czystosci wody ktéra jest
zasilane urzadzenie. Dokladnos¢ filtracji przed wejSciem w uktad odgrywa bardzo
wazna role.

Odnotowano w czasie pracy kombajnu 10 awarii tego uktadu:

— trzykrotnie uszkodzenie przewodu zasilajgcego w Scianie - post6j w sumie 3 h.

— czterokrotnie przerwane zasilanie uktadu wodnego :

o trzykrotnie niedrozny filtr wstepnego filtrowania - postoéj tacznie 1,5 h,

o raz brak wody w rurociggu ppoz. - postdj 4 h (zasilanie przywrdcono po okoto

0,5 h, jednak proces spuszczania wody i czyszczenia wkiadéw filtrujacych
spowodowat wydtuzenie sie postoju).

— niedrozny ukiad chtodzenia prawego ramienia - brak przeptywu przez chtodnice
ramienia spowodowatl brak przeptywu przez silnik i zadziatanie zabezpieczen
termicznych, czas postoju -1 h,

— wymiana rury wodnej zasilajgcej system zraszania organu prawego - to jedyny
przypadek gdzie powodem niesprawno$ci uktadu byto uszkodzenie jego elementu.
Tego typu uszkodzenia nie skutkuja zatrzymaniem ruchu - czas wymiany przewodu
6 h.

Analizujac przyczyny i skutki awarii uktadu wodnego, wida¢ wyraZnie, ze kluczem
do poprawy sprawnosci jest poprawa jakosci dostarczanej wody do kombajnu. Osiggna¢
mozna to wykorzystujac rézne rozwigzania filtrowania przed zasileniem uktadu
roboczego.
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44.5 WPLYW AWARYJNOSCI NA CZAS DYSPOZYCYJNY KOMBAJNU KSW-460/NZ
W tabeli 44.4 przedstawiono zestawienie awaryjno$ci kombajnu KSW-460/NZ.

Tabela 44.4 Zestawienie awaryjnosci kombajnu KSW-460/NZ

Lp. Parametr KSW-460/NZ

1. | Okres pracy w $cianie 6-miesiecy

2. | Liczba awarii 27

3. | Postdj w czasie dyspozycyjnym 103,5h

4. Czas usuwania awarii 161,5h

5. | Najwiekszy udziat wstrzymania ruchu Uktad hydrauliczny
6. | Najwiekszy udziat czasu usuwania awarii Uktad hydrauliczny

Glownym problemem kombajnu KSW-460/NZ jest poziom skomplikowania uktadu
sterowania i wielu zaleznos$ci pomiedzy uktadami niskiego i wysokiego cis$nienia, jak
réwniez elementami wyposazenia elektrycznego. Dodatkowy problem jest zwigzany z
diagnoza defektu, co w przypadku kombajnu KSW-460/NZ jest niejednokrotnie bardzo
czasochtonny.

W tej konstrukcji, problem uszkodzen gtowic urabiajacych wigze sie z dtugimi i
skomplikowanymi naprawami. Jednak cechuje je to, Ze nie majag w wiekszoSci
przypadkéw wplywu na zaklécenie harmonogramu wydobycia. Wymagaja jednak
duzych naktadéw pracy i zaangazowania wiekszej liczby pracownikéw, co wplywa
jednak na zwiekszenie kosztéw.

44.6 PODSUMOWANIE I WNIOSKI
W wyniku przeprowadzonej analizy charakterystyka uszkodzen kombajnu

Scianowego KSW-460/NZ pozwala stwierdzi¢, ze w celu uzyskania zmniejszenia czasu

niedyspozycyjnosci nalezatoby:

e Zastgpi¢ naped hydrauliczny napedem elektrycznym. Pozwoli to wyeliminowac
najbardziej awaryjny obwdd pod wzgledem generowania strat ekonomicznych.
Zmiana pozwoli réwniez ograniczy¢ zuzycie oleju, osiggajac przy tym lepsze
parametry zwigzane z posuwem, jego sitg i predkoscia.

e Wyeliminowa¢ hydrauliczny uktad sterowania na rzecz uktadéw elektrycznych,
poprawi to poziom diagnostyki poprzez utatwienie i przyspieszenie tego procesu.

e Zadbac o prawidlowy proces uzytkowania kombajnu, ktory pozwoli wyeliminowac¢
straty spowodowane uszkodzeniami z winy uzytkownika, co niejednokrotnie miato
miejsce w czasie prowadzonych badan.
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ANALIZA PRZYCZYN RODZAJU AWARII SCIANOWEGO KOMBAJNU WEGLOWEGO
KSW-460/NZ W ASPEKCIE WPLYWU NA CZAS DYSPOZYCYJNY

Streszczenie: W publikacji przedstawiono rodzaje uszkodzen Scianowego kombajnu weglowych
KSW-460/NZ. Podjeto problematyke zwiqzanq z awariami uktadu mechanicznego oraz
hydraulicznego w aspekcie wplywu na czas dyspozycyjny. Najciekawsze z nich zostaly
przeanalizowane szczegétowo. Analizie poddano réwniez sposoby diagnozowania, usuwania oraz
przyczyny powstawania awaril.

Stowa kluczowe: kombajn scianowy, identyfikacja uszkodzen, czas dyspozycyjny

INFLUENCE OF CAUSES OF VARIOUS TYPES LONGWALL COAL SHEARER
KSW-460/NZ FAILURES ON MACHINE AVAILABLE TIME

Abstract: The following paper presents wide range of different failures of the coal shearer KSW-
460NZ. The article reports issue of mechanical failures and hydraulic system problems and its
influence on available time. The most interesting of them were elaborated. What was also analyzed
were methods of diagnosing and troubleshooting and the causes of failures.

Key words: longwall coal shearers, failures detection, available time
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